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I. BEVEZETÉS
1.
SZAKÉRTŐ FELADATA: A CSATOLT TERV ÉRTÉKELÉSE – „BESZTERCEBÁNYAI ÚJRAHASZNOSÍTÁSI KÖZPONT“ PROJEKT
a következő szempontokból:
· a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó aktuális hulladékgazdálkodási programjával (2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat) való összhang szempontjából;
· a környezetre való hatások minimalizálását biztosító legjobb elérhető technikák érvényesítése szempontjából a gyártásban (BAT).
2.
Véleményezés célja: a vissza nem térítendő pénzbeli támogatás (VTPT) iránti kérelemhez szükséges anyagok elkészítése
3.
Véleményezés kikérésének dátuma: 2017. 04. 20.
4. Dátum, amelyhez a szakvélemény elkészült: 2017. 04. 20.
5.

A szakvélemény kidolgozásához szükséges anyagok:
5.1.
Amelyeket az előterjesztő (megrendelő) biztosított:
5.1.1
2017. 04. 20-i megrendelés;
5.1.2
projekt leírása „Besztercebányai újrahasznosítási központ “;
5.1.3
2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat;
6.2.
A szakértő által megszerzett anyagok:
6.2.1 
Konzultációk az előterjesztő képviselőjével a technikai adatok pontosítása érdekében.
6.2.2 
A vélelmezett kivitelezés területének tényállásának szemléje
7. 
A szemléről és az értékelés tárgyának beméréséről szóló adatok: 
7.1 

A helyi szemle 2017. 05. 23-án volt elvégezve
8
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II. VÉLEMÉNYEZÉS
1.
Leleti rész
E véleményezésben az értékelés tárgya a „Besztercebányai újrahasznosítási központ” elnevezésű technológiai projekt, 25511 m2 kiterjedésben, a KN parc. 374/29, 374/35 sz. telkein, a 975 sz. tulajdonlapon vezetett ingatlanok, Szenc közig. területén, Besztercebánya községben, Besztercebányai járás (lásd a mellékleteket)  
2.
Elbírálói rész:
2.1 A véleményezés előterjesztője által benyújtott tényállás
Az előterjesztő tájékoztatása szerint a tényállás a következő:
A felhasznált technológiák úgy vannak megszerkesztve, hogy kiküszöböljék az ipari termelés környezetre való negatív hatásait. A projekt tárgyát képező technológia egy zárt technológiai eljárás magas újrahasznosítási rációval. A technológiai berendezés tervezett megoldása figyelembe veszi a termelési folyamatok hatékonyságának összes ökológiai szempontját, energetikailag igénytelen, nem szennyezi a környezetet. A tervezett technológia összehasonlítása a termikus folyamatokra vonatkozó BAT-tal, amely a Hulladékégetés (WI) BREF dokumentumban lévő Termikus hulladékkezelés feltételeiből indul ki, teljes mértékben teljesíti a meghatározott paramétereket. 
A projekt összhangban van:
•
a Szlovák Köztársaság jelenleg érvényes Hulladékgazdálkodási program céljaival.
•
a Besztercebánya város Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, a Besztercebányai önkormányzat Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, amelyekben hangsúlyt fektetnek a hulladékképzés minimalizálására, a hulladék szelektálására és újrahasznosítására való komplex rendszerek bevezetésével.
•
a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával, a Szlovák Köztársaság hulladékgazdálkodásában való irány stratégiájával, amely hangsúlyt fektet a keletkező hulladék hasznosítására az anyagi és energetikai felhasználás formájában.
•
a többrétegű, kombinált anyagokból készült csomagok ágazatának Árucikk programjával, amely összhangban van a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával és a hulladékokról szóló 79/2015 T. t. sz. törvénnyel 2020-ig.  
A véleményezés előterjesztője a szakértői bizonyítás céljából a következő dokumentációt nyújtotta be:
- „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt; a Szlovák Köztársaság 2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat;
2.1.1. ÁLTALÁNOS INFORMÁCIÓK A TERVEZETT TEVÉKENYSÉGRŐL 
A beterjesztett projekt a volt cementáló üzem területén (Stredoslovenská cementáreň Banská Bystrica) valósul meg Besztercebánya városában, a Besztercebányai járásban. A projekt célja egy nagyon modern, komplex, technológiailag zárt újrahasznosítási központ kiépítése, amely a nem veszélyes, azonban a problémás hulladék hasznosításának szempontjából, az innovatív módszerek alkalmazásával – az effektív csoportosítással, kezeléssel és ökológiailag előnyös hasznosítással (precíz szelektáló technikák, oxidációmentes hőkezelés), lehetővé teszi a piacon szélesen érvényesíthető CO2 semleges másodlagos alapanyagok és a magas energetikai potenciállal rendelkező termékek megszerzését. A berendezésbe olyan hulladék fog belépni, amely iránt jelenleg nincs érdeklődés az újrahasznosítási piacon, nem kerül további feldolgozásra és más felhasználásra sem és többnyire nem kívánt lerakásokkal van likvidálva és az egész társadalomra vonatkozó súlyos környezeti és gazdasági terhet jelent.  
        A fő tevékenység a „Nem veszélyes hulladék üzemanyagokra való hasznosítása”. A kimenetben szénhidrogén termékek lesznek, amelyek a szintetikus olaj, amely az érvényes szabványok értelmében másodlagos üzemanyag, teljes értékű alternatívát képez a fosszilis üzemanyagokhoz, és a termelési költségei, mint ahogy a piaci ára is összehasonlíthatatlanul alacsonyabb, a szintetikus gáz, amely energetikai potenciálja egyenesen felhasználásra kerül a saját folyamatban és a szilárd szénjellegű maradék, amely, mint termék, értékesíthető lesz a piacon.
          A projekt a Besztercebányai járásban, Besztercebánya városában kerül megvalósításra. Az adott terület egyik kulcsfontosságú környezeti problémája a hulladék magas mértékben lerakással való ártalmatlanítása (csaknem 70 %). A Besztercebányai járásban egészen 16, főleg kommunális hulladék-lerakóhely található, amelyek az összes terület csaknem 40 %-át teszik ki, és a járásban környezeti tehernek vannak minősítve. A Besztercebányai járás az egy személyre eső kommunális hulladékhasznosítás legalacsonyabb mértékével rendelkező járások közé tartozik az egész Szlovák Köztársaságban.
        A Besztercebányai járásban, amely jelentős ivóvíz forrásokkal (védett övezetek fokozott előfordulásával) tűnik ki, alacsony a többi hulladék lerakóhelyének kapacitása – már nincs lehetőség új lerakóhelyeket építeni és a régi és illegális lerakóhelyek mennyiségét pedig kultiválni kellene. Semmilyen hulladékégető, illetve hulladék együttégetésére szolgáló berendezés sem található itt. 
       Tekintettel a hiányos újrahasznosító kapacitásokra, illetve a hulladék energetikai hasznosítására szolgáló berendezések hozzáférhetőségére, Besztercebánya város hulladékkezelésnek a legkihasználtabb módja a hulladék lerakással való ártalmatlanítása a kezelt hulladéklerakón, amely már 1998 óta a legkeletibb városi részben, Šálková-n helyezkedik el. A város hulladékgazdálkodási szektorának a legnagyobb problémája a régi és nem kezelt (ún. vad) lerakók szanálásának szükségessége. 
• A bemeneti mennyiség szempontjából egy nagykapacitású hulladék újrahasznosítási központról lesz szó – a feldolgozás célmennyisége a gyártás elindításától számított 24 hónapon belül 20 ezer tonna hulladék/év. Az első évben 4 000 tonna hulladék oxidációmentes hőkezelési módszerrel való feldolgozása van fontolóra véve és 2 000 tonna PET, PVC, ABS és más típusú műanyagok, amelyek nincsenek besorolva a hőfolyamat általi hasznosítás célcsoportjába, ismételt felhasználásra lesz elkészítve, mint műanyag új termékek gyártására. A működés második évében a berendezés teljes kapacitásának kihasználása van fontolóra véve, azaz 13 000 tonna hulladék az oxidációmentes hőkezelés módszerével kerül feldolgozásra és 7 000 tonna hulladék az új termékek gyártására szánt műanyag zúzalék formájába kerül feldolgozásra.
         A bemeneti anyagok cca. 2/3-a a kommunális szféra hulladék termelőitől fog származni (a lakosság által termelt hulladék), 1/3-a pedig az ipari szektorból (főleg az automotive-ban termelt hulladék);
        A tervezett újrahasznosítási központban való feldolgozásra szánt hulladék többsége a szeparált és kommunális gyűjtésből lesz szállítva (a sárga és fekete tartályokból), amelyet a lakosság termel. Az ipari gumi- és műanyag hulladékot főleg az autókomponenseket, a gumitermékeket, műanyag gyártmányokat, csomagolásokat gyártók és az újrahasznosító és gyűjtő társaságok fogják szállítani, amelyek nem hasznosítják a tárgyi hulladékot, de lerakással vagy a hulladéklikvidálás más formájával ártalmatlanítsák.

      Az e berendezésben való hasznosításra különböző forrásokból származó hulladékot szánják, amely a Környezetvédelmi minisztérium 365/2015 T. t. számú rendelet szerinti katalógus értelmében egyéb hulladékként van besorolva a következő kategóriákba: 
•
02 01 04 Műanyag hulladék (kivéve a csomagolás)
•
07 02 13 Hulladék műanyag
•
12 01 05 Gyalulásból és esztergálásból származó műanyag forgács
•
15 01 02 Műanyag csomagolási hulladék
•
15 01 06 Egyéb, kevert csomagolási hulladék
•
16 01 03 Hulladékká vált gumiabroncsok
•
16 01 19 Műanyagok
•
17 02 03 Műanyag
•
19 12 04 Műanyag és gumi
•
20 01 39 Műanyagok
•
20 03 01 Egyéb települési hulladék
     A gyártás fő terméke a hulladék (műanyagok, gumi) újrahasznosításával gyártott szintetikus olaj lesz:
      A tervezett tevékenység biztosítani fogja a pontosan definiált hulladék szeparációját, kezelését és hasznosítását, amelyet a termelő vagy a hulladék tulajdonosa nem hasznosít újra, a piacon nincsen más érvényesülése és jelenleg lerakással vagy más típusú likvidálással kerül megsemmisítésre, mivel a hagyományos módszerekkel nem lehet hasznosítani, ill. a hasznosításuk gazdaságilag nagyon igényes. Az újrahasznosítási berendezés úgy lesz megtervezve, hogy a következő bemeneti anyagokat tudja hasznosítani:
a)
polyolefin termoplasztok csoportjából származó műanyag hulladék - PP, PE, HDPE, LDPE, UHMWPE, LLDPE;
b)
sztirol termoplasztok csoportjából származó műanyag hulladék - PS, PS-G, PS-HI, PS-E;
c)
gumi hulladék – gumi bázisú ipari hulladék és használt gumiabroncsok;
d)
fémekkel kombinált a) b) c) hulladék, mechanikusan vagy más módon technológiailag összekapcsolt, beleértve a többrétegű csomagolást azzal a feltétellel, hogy az egyes rétegek az a) b) c) hulladék csoportokból tevődnek össze, illetve egy réteg papírral van kiegészítve.
        A Szlovák Köztársaságban a műanyag hulladék többnyire mechanikus módon kerül újrahasznosításra, amely korlátozott a bemenetek tekintetéből. A tervezett tevékenység esetén ún. nyersanyag újrahasznosításról lesz szó, amely lényegesen szélesebb körű hulladék újrahasznosítását teszi lehetővé, amelyből sok nem kerül hagyományos újrahasznosításra és többnyire lerakással vagy égetéssel kerül megsemmisítésre. A hulladék jelentős részét műanyagok alkotják, amelyek többnyire kőolaj (polimer) alapúak. Ezek, a tervezett tevékenységgel – oxidációmentes hőkezeléssel, visszamenőleg lebonthatóak a bemeneti alapanyagra, amit a hagyományos technológiák nem tesznek lehetővé, és tehát a műanyagok csak korlátozottan vannak újrahasznosítva. A projekt keretein belül az adott terület innovatív és a legprogresszívebb technológiái kerülnek felhasználásra úgy, hogy az élettartamuk fizikai és morális szempontból is elegendően hosszú legyen. 
3. A szemlével megállapított tényállás 
Az értékelt építési objektum tényállásának fizikai szemléje alapján a KN parc. 374/29, 374/35 sz. telkein, a 975 sz. tulajdonlapon vezetett ingatlanok, Szenc közig. területén, Besztercebánya községben, a Besztercebányai járásban, az értékelt projekt következő tényállását állapítom meg:
-
A projekt a kiadott, RV-SU-26897/08/Bob sz. jogerős építési engedély (kiadás napja 2008. 07. 21., jogerős 2008. 08. 08. napján) alapján, az AIA, s. r. o. társaság által kidolgozott tervdokumentáció szerint és a 2015. 10. 15. kelt, OVZ-SÚ 145087/25324/2015/Ke levél által meghosszabbított határidővel az építmény befejezésére kerül megvalósításra.
A projekt a következőkkel összhangban kerül megvalósításra:
•A környezetre való hatások megítéléséről szóló 24/2006 T. t. sz. törvény legfrissebb változatával összhangban a Szlovák Köztársaság Környezetvédelmi Minisztériuma által kiadott 8933/2007-3.4/vh sz. végleges állásfoglalással és egyidejűleg 
•a környezetre való hatások megítéléséről szóló 24/2006 T. t. sz. törvény legfrissebb változatával összhangban a Szlovák Köztársaság Környezetvédelmi Minisztériuma által kiadott 2338/2015-3.4/vh sz. végleges állásfoglalással és 
•a környezetre való hatások megítéléséről szóló 24/2006 T. t. sz. törvény legfrissebb változatával összhangban a Szlovák Köztársaság Környezetvédelmi Minisztériuma által a 4102/2016-3.4/aš sz. tényfeltáró eljárásban kiadott határozattal. 
3.1.
A csatolt terv – „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt értékelése a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó aktuális hulladékgazdálkodási programmal (2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat) való összhang szempontjából;
A közlemény formailag és tartalmilag is elegendő információforrást nyújt a tervezett tevékenység értékeléséhez.
A tervezett technológiai terv szakvéleményezése alapján megállapíthatjuk, hogy a terv teljes mértékben kompatibilis és összhangban van a hulladékkezelés hierarchiájával a 2016-2020 HP értelmében.
A projekt összhangban van:
•
a Szlovák Köztársaság aktuálisan érvényes hulladékgazdálkodási Program céljaival, konkrétan:
- 2020-ig elérni a műanyaghulladéknál az anyag 55 %-os hasznosítását és 5 %-ra csökkenteni a műanyaghulladék lerakását.
- Intézkedés - Támogatni a műanyaghulladék magas szintű újrahasznosításának elérésére szolgáló technológiák finanszírozását, amelyek a létező újrahasznosító kapacitások kiértékelése alapján összhangban vannak a legjobb elérhető technikák iránti követelményekkel (BAT),
- 2020-ig elérni a hulladékabroncsoknál az anyag 80 %-os hasznosítását 15 %-os energetikai hasznosítással és a lerakás folyamatos csökkentésével maximum 1 %-os szintre. 
- Intézkedés – Támogatni a hulladékabroncs magas szintű újrahasznosításának elérésére szolgáló technológiák finanszírozását, amelyek összhangban vannak a legjobb elérhető technikák iránti követelményekkel (BAT)
•
a Besztercebánya város Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, a Besztercebányai önkormányzat Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, amelyekben hangsúlyt fektetnek a hulladékképzés minimalizálására a hulladék szelektálására és újrahasznosítására való komplex rendszerek bevezetésével
•
a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával, a Szlovák Köztársaság hulladékgazdálkodásában való irány stratégiájával, amely hangsúlyt fektet a keletkező hulladék hasznosítására az anyagi és energetikai felhasználás formájában
•
a többrétegű, kombinált anyagokból készült csomagok ágazatának Árucikk programjával, amely a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával és a hulladékokról szóló 79/2015 T. t. sz. törvénnyel összhangban 2020-ig mások mellett a következő célokat határozza meg:
o szelektív gyűjtésre, hasznosítás előtti kezelésre és a többrétegű kombinált anyagokból származó hulladék hasznosítására és újrahasznosítására irányuló projektek támogatása;

o a többrétegű kombinált anyagokból származó, jelenleg nem hasznosított hulladék hasznosításának támogatása (kompozítum);

o a kiválogatott többrétegű kombinált anyagokból és kompozítumokból származó másodlagos nyersanyagok hasznosítása és újrahasznosítása a hulladékról szóló törvény és végrehajtási rendeleteivel összhangban;

o a többrétegű kombinált anyagokból és kompozítumokból származó hulladék hasznosítására szolgáló új technikai és technológiai feltételek kialakítása a gazdaságilag és ökológiailag kedvező új folyamatokért;

o a többrétegű kombinált agyagokból származó hulladék anyagi hasznosításának előnyben részesítése a szemét-lerakóhelyekre való elhelyezése előtt;

o új trendek alkalmazása a többrétegű kombinált anyagokból származó hulladék hasznosítására szolgáló technológiákban.

A projekt előnyei:
•
a hulladékhasznosítás mértékének növelése a Szlovák Köztársaságban (a bemenetek mennyiségének szempontjából 23 ezer tonna hulladékkal évente egy nagykapacitású újrahasznosítási központról lesz szó);
•
az ipar és a lakosság által termelt nagy mennyiségű hulladékkal való környezetterhelés csökkentése, amely hulladék a jelenlegi helyzetben hagyományos módszerekkel egyáltalán nincs hasznosítva és többnyire lerakással van ártalmatlanítva, amivel komoly környezeti és gazdasági teherré válik a következő generációk számára is (a lerakóhelyek 23 ezer tonna hulladéktól való tehermentesítése);
•
a hulladékgazdálkodás racionalizálása és az újrahasznosító kapacitások támogatása a célterületen;
•
a környezeti infrastruktúra fejlesztése a projektet megvalósító régióban, amelyet a legális és illegális lerakóhelyek megemelkedett számú előfordulása terheli;
•
a nem megújuló természeti erőforrások kímélése és a CO2 csökkentése (a másodlagos üzemanyag gyártása lecsökkenti a fosszilis üzemanyagok hagyományos megszerzésével és feldolgozásával keletkező CO2 termelést és megelőzi a nem megújuló természeti erőforrások pazarlását, mint ahogy a környezet pusztulását is, amely a fosszilis üzemanyagok kitermelésénél fordul elő);
•
a Szlovák Köztársaság stratégiai kőolaj nyersanyagokon való energetikai függősségének csökkentése (az érvényes normák értelmében 11 ezer tonna célmennyiségű másodlagos üzemanyag – szintetikus olaj lesz a kimeneti nyersanyag, amely teljes értékű alternatívát képez a fosszilis üzemanyagokhoz, és a termelési költségei, mint ahogy a piaci ára is összehasonlíthatatlanul alacsonyabb);
•
fenntartható társadalmi fejlődés (a környezet minőségi javítása a lerakott hulladék csökkentésével – a lakosság egészségügyi kockázatainak csökkentése, amely kockázatokat a bomló műanyag- és gumihulladékból származó veszélyes anyagok levegőbe, talajba és talajvízbe való hosszú távú kibocsátása okoz);
A beterjesztett dokumentáció értékelésével és a fent leírtakra tekintettel megállapítható:
A beterjesztett terv teljes mértékben összhangban van a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó Hulladékgazdálkodási programjával.
3.2.
A csatolt terv – „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt értékelése a környezetre való hatások minimalizálását biztosító legjobb elérhető technikák érvényesítése szempontjából a gyártásban (BAT).
A közlemény formailag és tartalmilag is elegendő információforrást nyújt a tervezett tevékenység értékeléséhez.

A terv a nem veszélyes hulladék, hulladékműanyagok feldolgozására javasolt technológia szakértékelése után bizonyítja a hulladék újrahasznosítására és hasznosítására való gyakorlati alkalmasságot és a végtermékek tényleges felhasználását. A környezetre és az emberek egészségére való vélelmezett befolyások a „nullás változathoz” képest minimálisak. A próbaüzem keretein belül javaslom a befolyások monitorozását és abban az esetben, hogy beigazolódna, hogy a tevékenység reális befolyása a környezetre rosszabb, mint amilyen a vélelmezett, akkor az, aki a tervezett tevékenységet végzi, köteles lesz biztosítani az intézkedéséket az összehangolásukra. A pontosan meghatározott hulladék oxidációmentes feldolgozása hatékony bontási módszert biztosít a prejudikálható gázhalmazállapotú, folyékony és szilárd frakciókra anélkül, hogy a folyamatnak magas hőmérsékleteknél kellene lezajlania, mint az égetésnél. A redukciós atmoszféra alapján az oxigén- és nitrogénvegyületek átalakulnak a megfelelő hidrogénvegyületekké, meggátolva a dioxinok és furánok képződését. Az oxidációmentes folyamat égéstermék mennyisége az égetéshez képest 5-20 faktorral van csökkentve. Az energiamérleg kedvező azon tény ellenére, hogy endoterm folyamatról van szó, mivel a szükséges energia egy részét az előállított gázzal fedezni lehet. 
A Sevillában, Spanyolországban székelő Európai IPPC iroda által előkészített és feldolgozott legjobb elérhető technikák – BAT folyamatosan kerülnek feldolgozásra a BREF (BAT referenciadokumentumok) előállítása céljával rendelkező termelő részlegek számára. A BREF célja információt szolgáltatni az iparvállalatok üzemeltetőinek, az Európai Bizottságának és a nagy nyilvánosságnak az adott ágazatról, az alkalmazott technikákról és folyamatokról, az anyagáramlásokról, az EU tagállamaiban érvényes emissziós határértékekről és az Európai Unió illetékes szerve általi emisszió monitorozásról. Az adott esetben referenciadokumentum nem áll rendelkezésre tekintettel a specifikus műszaki megoldásra, elsődlegesen a HV (Hőkezelés vonal) elnevezésű részre. Az üzemeltető kijelenti, hogy a hő-folyamatok energiaforrása a földgáz és a pontosan meghatározott folyamatgáz (megtisztítás után) kombinációja lesz és a kitermelt égéstermékek az eloszlatás előtt abszorpciós tisztításon fognak keresztülmenni. Abban az esetben, hogy a folyamatgáz, tekintettel a bemeneti tartósságra meghatározható, stabil tisztító technikát lehet alkalmazni a földgázzal való együttégetés előtt. Az energetikai mix stabilitására vonatkozóan az égéstermékek tisztítására korrekt tisztító technikát lehet használni, és tehát feltételezhető a berendezés egészére előírt emissziós határértékek betartása.
A piacon rendelkezésre álló modern osztályozóberendezések felhasználásának kombinációja, de amely masszív telepítését megakadályozza a pontosan meghatározott betét oxidációmentes hőkezeléssel való magas kezdeti befektetetés, a véleményem szerint rendkívül innovatív, logikus és effektív módja a hulladékkezelésnek és magán a hasznosságon kívül a hulladékkezelés keretein belül gazdagító információforrás lehet a BREF referenciadokumentumok készítéséhez. 
A tervezett technológiai megoldás összehasonlítása a hő-folyamatokra vonatkozó BAT-tal 
	1.
	A hőkezelés előtt alkalmazott módszerek  
	-
a veszélyes anyagok szivárgását gátoló intézkedések (az esővíz elvezetése az olajanyagok eltávolítóján keresztül)
-
a bemeneti nyersanyag homogenizálása
-
a hulladék szárítása
	Összhangban – a raktározó felületet csatornázva lesz, a hulladék a hőkezelés előtt precízen ki lesz válogatva, defragmentálva és szárítva 

	2.
	Energia felhasználás és a nyersanyagok fogyasztása 
	-
a keletkező gázok energetikai felhasználása
-
a visszamaradó hő felhasználása
-
a hő veszteségek további csökkentése a kemence és berendezés szigetelésével stb.
	Összhangban – a keletkező gáz a megtisztítás után a folyamatban lesz felhasználva, a visszamaradó hő a hőcserélőn keresztül az égési levegő előmelegítésére lesz használva, trigenerációsan a desztillációs kör hűtővízének utóhűtésére és a bemeneti hulladék előszárítására

	3.
	Hőkezelés
	-
egyenletes adagolás
-
a hulladék reaktorban való optimális tartózkodási ideje (az organikus anyagok alapos felbomlásáig) 
-
automatikus vezérlés és folyamatellenőrzés 
-
üzemszünetek és újraindulások minimalizálása a folyamatos működés biztosítása érdekében
	Összhangban – az adott esetben a folyamat szakaszos lesz, az energetikai többletek alaposan fel lesznek használva, a folyamat a nyersanyag teljes felbomlásáig fog tartani

	4.
	A levegőbe történő kibocsátás
	-
a nyers szintézisgáz főleg a poliaromás kátrányanyagoktól és szilárd részecskéktől lesz megtisztítva és utólag el lesz égetve az égőkben, tekintve a bemeneti anyag egyértelmű eredetére az emissziók prejudikálhatók lesznek, relatíve kis mennyiségben és a tisztításuk technológiailag igénytelen lesz
- a szilárd anyagokat és aeroszolokat elválasztó szűrők a tartós elválasztó tulajdonságuk biztosítása céljából rendszeresen cserélve lesznek
	Összhangban

	
	 
	
	%

	5.
	A szilárd és folyékony maradványok feldolgozási technológiája
	- az egyes típusú maradványok szétválasztása – a szintézisgáz energetikailag az égőkben lesz felhasználva, az olaj és a szilárd maradványok a külső vásárlóknak lesznek átadva anyagfelhasználásra, a felfogott szilárd és folyékony kátrányanyagok elválasztódnak és hulladékként átadásra kerülnek a jogosult objektumoknak
	Összhangban

	6.
	Zaj
	- a berendezés üzemeléséből származó zajemissziók korlátozása a berendezés termelési csarnokba való elhelyezésével lesz korlátozva
	Összhangban

	7.
	Automatikus üzemirányítás 
	- automatikus vezérlő rendszer
	Összhangban


A beterjesztett dokumentáció értékelésével és a fent leírtakra tekintettel megállapítható:

Tekintettel az eredeti megoldásokra beleértve a szennyező anyagok környezetbe való szivárgás rizikójának csökkentésére szolgáló intézkedéseket, a terv az adott területen technikailag megvalósíthatónak tartható és a technológia, mint egység olyan állapotú technikának jelölhető, amely megfelel a BAT kritériumainak.  
Egyúttal konstatálni kell, hogy a megoldási szintet csak a funkcionális tesztek után lehet kiértékelni, ami ugyanaz a folyamat, mint a bevált technikánál. A technológia beszállító a piacra való bevezetés előtt köteles bemutatni az érvényes technológiai normáknak való megfelelést (megfelelőségi igazolás). Ugyanakkor az illetékes környezetvédelmi hivatal beleegyezése a forrás állandó üzembe helyezéséhez csak annak igazolása után lehetséges, hogy az adott technika, tervezésének és megvalósításának módja, eleget tesz a légkör védelmére és más környezeti összefüggésekre előírt követelményeknek. A kockázatot, hogy az adott technikát nem lehet majd üzembe helyezni, a befektető viseli. 
III. BEFEJEZÉS
Az értékelés tárgya a „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt volt a KN parc. 374/29, 374/35 sz. telkein, amelyek a 975 sz. tulajdonlapon vannak vezetve Szenc közig. területén, Besztercebánya városában, a Besztercebányai járásban, az értékelés előterjesztője által benyújtott feladatok értelmében. 
1. sz. kérdés
A csatolt terv – „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt értékelése a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó aktuális hulladékgazdálkodási programmal (2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat) való összhang szempontjából;
Válasz:
A beterjesztett dokumentáció értékelésével és a fent leírtakra tekintettel megállapítható:

A beterjesztett terv teljes mértékben összhangban van a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó Hulladékgazdálkodási programjával.

2. sz. kérdés
A csatolt terv – „Besztercebányai újrahasznosítási központ” projekt értékelése a környezetre való hatások minimalizálását biztosító legjobb elérhető technikák érvényesítése szempontjából a gyártásban (BAT);
Válasz:
A beterjesztett dokumentáció értékelésével és a fent leírtakra tekintettel megállapítható:
A terv a teljes megoldási filozófiája és technológiai leírása szempontjából A legjobb elérhető technika az ágazatban-ként (BAT) minősíthető.
Egyúttal konstatálni kell, hogy a megoldási szintet csak a funkcionális tesztek után lehet kiértékelni, ami ugyanaz a folyamat, mint a bevált technikánál. Az illetékes környezetvédelmi hivatal beleegyezése a forrás állandó üzembe helyezéséhez csak annak igazolása után lehetséges, hogy az adott technika, tervezésének és megvalósításának módja eleget tesz a légkör védelmére és más környezeti összefüggésekre előírt követelményeknek. A kockázatot, hogy az adott technikát nem lehet majd üzembe helyezni, a befektető viseli.
A szakvéleményt kidolgozták:
prof. Ing. Kasanický Gustáv, CSc 
doc. Ing. Podhorský Ján, 
PhD. Ing. Jelínek Jiří
IV.
MELLÉKLETEK:
1.
2017. 04. 20-i megrendelés; 1 A4-es oldal
2.
Megrendelés melléklete – projekt leírása

HC LOGISTIK, s. r. o.,

 Pribinova 2, 
811 09  Bratislava (Pozsony)
ÉRTÉKELÉSI KÉRELEM – MEGRENDELÉS
Pozsonyban, 2017. 04. 20. napján
Igazságügyi Mérnöki Intézet 
Prof. Ing. Kasanický Gustáv Csc 
Ul. 1. Mája 32, Žilina (Zsolna)
Bátorkodunk megkérni Önt a csatolt terv következő szempontokból való értékelésére:
- a Szlovák Köztársaság 2016 – 2020 évekre vonatkozó aktuális hulladékgazdálkodási programmal (2015. 10. 14. kelt 562/2015 sz. Kormányhatározat) való összhang szempontjából 
- a környezetre való hatások minimalizálását biztosító legjobb elérhető technikák érvényesítése szempontjából a gyártásban (BAT)
A kérvényhez csatoljuk a projekt rövid leírását a kiinduló helyzet és a nem veszélyes hulladék anyagi hasznosításánál meghatározott technológiai folyamatok leírásával.
Üdvözlettel
Ing. Drozd Jozef, a társaság ügyvezetője
A társaság a Pozsony 1 Járás Bíróság Cégjegyzékében van bejegyezve, betét sz.: 116799/B.

Statisztikai számjel: 36 580 732, adószám: 2021833990, közösségi adószám: SK2021833990.

Számlavezető bank: Tatra Banka a. s., bankszámlaszám: 123123123123/1100, IBAN: SK86 1100 0000 123123 123

HC LOGISTIK, s. r. o.,

 Pribinova 2, 
811 09  Bratislava (Pozsony)
BESZTERCEBÁNYAI ÚJRAHASZNOSÍTÁSI KÖZPONT

1. sz. melléklet A projekt rövid leírása
        A beterjesztett projekt a volt cementáló üzem területén (Stredoslovenská cementáreň Banská Bystrica) valósul meg, Besztercebánya városában, Besztercebányai járásban. A projekt célja egy nagyon modern, komplex, technológiailag zárt újrahasznosítási központ kiépítése, amely a nem veszélyes, azonban a problémás hulladék hasznosításának szempontjából, az innovatív módszerek alkalmazásával – az effektív csoportosítással, kezeléssel és ökológiailag előnyös hasznosítással (precíz szelektáló technikák, oxidáció mentes hőkezelés), lehetővé teszi a piacon szélesen érvényesíthető CO2 semleges másodlagos alapanyagok és magas energetikai potenciállal rendelkező termékek megszerzését. A berendezésbe olyan hulladék fog belépni, amely iránt jelenleg nincs érdeklődés az újrahasznosítási piacon, nem kerül további feldolgozásra és más felhasználásra sem és többnyire nem kívánt lerakásokkal van likvidálva és az egész társadalomra vonatkozó súlyos környezeti és gazdasági terhet jelent.  

       A fő tevékenység a „Nem veszélyes hulladék üzemanyagokra való hasznosítása”. A kimenetben szénhidrogén termékek lesznek, amelyek a szintetikus olaj, amely az érvényes szabványok értelmében másodlagos üzemanyag, teljes értékű alternatívát képez a fosszilis üzemanyagokhoz, és a termelési költségei, mint ahogy a piaci ára is összehasonlíthatatlanul alacsonyabb, a szintetikus gáz, amely energetikai potenciálja egyenesen felhasználásra kerül a saját folyamatban és a szilárd szénjellegű maradék, amely, mint termék, értékesíthető lesz a piacon.

A fő tevékenység megvalósításával teljesülnek a mérhető mutatók rögzített értékei, mint ahogy a régió foglalkoztatottságának növekedése is.
A rendelkezésre álló információk szerint a tervezett tevékenység technológiája BAT technológiának minősül és megfelel az összes érvényes környezetvédelmi jogszabályból adódó kritériumnak.
A társaság a Pozsony 1 Járás Bíróság Cégjegyzékében van bejegyezve, betét sz.: 116799/B.

Statisztikai számjel: 36 580 732, adószám: 2021833990, közösségi adószám: SK2021833990.

Számlavezető bank: Tatra Banka a. s., bankszámlaszám: 123123123123/1100, IBAN: SK86 1100 0000 123123 123

Az alaphelyzet leírása
     A projekt a Besztercebányai járásban, Besztercebánya városában kerül megvalósításra. Az adott terület egyik kulcsfontosságú környezeti problémája a hulladék magas mértékben lerakással való ártalmatlanítása (csaknem 70 %). A Besztercebányai járásban egészen 16, főleg kommunális hulladék-lerakóhely található, amelyek az összes terület csaknem 40 %-át teszik ki, és amelyek a járásban környezeti tehernek minősülnek. A Besztercebányai járás az egy személyre eső kommunális hulladékhasznosításának legalacsonyabb mértékével rendelkező járások közé tartozik az egész Szlovák Köztársaságban.

      A Besztercebányai járásban, amely jelentős ivóvíz forrásokkal (védett övezetek fokozott előfordulásával) tűnik ki, alacsony a többi hulladék lerakóhelyének kapacitása – már nincs lehetőség új lerakóhelyeket építeni és a régi és illegális lerakóhelyek mennyiségét pedig kultiválni kellene. Semmilyen hulladékégető, illetve hulladék együttégetésére szolgáló berendezés sem található itt. 

Tekintettel a hiányos újrahasznosító kapacitásokra, illetve a hulladék energetikai hasznosítására szolgáló berendezések hozzáférhetőségére, a Besztercebánya város hulladékkezelésnek a legkihasználtabb módja a hulladék lerakással való ártalmatlanítása a kezelt hulladéklerakón, amely már 1998 óta a legkeletibb városi részben, Šálková-n helyezkedik el. A város hulladékgazdálkodási szektorának a legnagyobb problémája a régi és nem kezelt (ún. vad) lerakók szanálásának szükségessége.
      A Besztercebányai volt cementáló üzem területe Beszterce Bánya keleti szélén található és a keleti iparzóna lényeges részét képezi, amely területileg rákapcsolódik a Zólyomlipcsei község iparterületére. A volt cementáló üzem területét a déli feléről a Partizánska út határolja el, amely a város szélén az 1/66 Lopér – Breznóbánya útra változik. A nyugati feléről a Cementárenská út határolja, északról pedig az iparzóna többi üzeme (többnyire raktárhelyiségek és nagykerek) és a Lazina domb déli hegylába (k. 488). A terület keleti részét eredetileg vasúti iparvágány képezte. 
Az üzemnek nem lesz semmilyen kedvezőtlen, sem más terhelő befolyása a lakosságra, a termelési folyamatnál, sem pedig a bemeneti nyersanyag szállításánál. A Besztercebányai járásban, amely területe a környező járások számára is az ivóvíz jelentős forrását képezi, nem lehet új lerakókat építeni és nem kívánatos a már létező (Regionális hulladék-lerakó Beszterce Bánya) terjesztése sem.
A következő ok, a volt cementáló üzem jelentőségteljes felhasználása is, amivel elérhető az ipari termelés felélénkítése a létező technikai infrastruktúra felhasználásával. A felsorolt okokból a volt cementáló üzem területe nagyon megfelel az ilyen üzem elhelyezésére. Megfelelő a város lokalizációjának szempontjából is, mivel Beszterce Bánya közép Szlovákia járási városa és ipari központja is. A besztercebányai járás északi részén sok ipari vállalat található, amelyek a bemeneti nyersanyag jelentős beszállítói lehetnek, ugyanúgy, mint a végtermék vásárlói.  
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 Hulladék termelők, amelyektől a hulladék feldolgozásra kerül:
A hulladék elsődlegesen a Besztercebánya önkormányzati területén elhelyezkedő gyűjtő és újrahasznosító üzemektől és ipari vállalatoktól lesz szállítva. Tekintettel a berendezés kapacitására a hulladék a szomszédos – Trencsényi, Nyitrai, Zsolnai, de a Pozsonyi és Nagyszombati megyékből is beszállításra kerül. 
• A bemeneti mennyiség szempontjából egy nagykapacitású hulladék újrahasznosítási központról lesz szó – a feldolgozás célmennyisége a gyártás elindításától számított 24 hónapon belül 20 ezer tonna hulladék/év. Az első évben 4 000 tonna hulladék oxidációmentes hőkezelési módszerrel való feldolgozása van fontolóra véve és 2 000 tonna PET, PVC, ABS és más típusú műanyagok, amelyek nincsenek besorolva a hőfolyamat általi hasznosítás célcsoportjába, ismételt felhasználásra lesz elkészítve, mint műanyag, új termékek gyártására. A működés második évében a berendezés teljes kapacitásának kihasználása van fontolóra véve, azaz 13 000 tonna hulladék az oxidációmentes hőkezelés módszerével kerül feldolgozásra és 7 000 tonna hulladék az új termékek gyártására szánt műanyag zúzalék formájába kerül feldolgozásra.
A bemeneti anyagok cca. 2/3-a a kommunális szféra hulladéktermelőitől fog származni (a lakosság által termelt hulladék), 1/3-a pedig az ipari szektorból (főleg az autóiparban termelt hulladék);
        A tervezett újrahasznosítási központban való feldolgozásra szánt hulladék többsége a szeparált és kommunális gyűjtésből lesz szállítva (a sárga és fekete tartályokból), amelyet a lakosság termel. Az ipari gumi- és műanyag hulladékot főleg az autókomponenseket, a gumitermékeket, műanyag gyártmányokat, csomagolásokat gyártók és az újrahasznosító és gyűjtő társaságok fogják szállítani, amelyek nem hasznosítják a tárgyi hulladékot, de lerakással vagy a hulladéklikvidálás más formájával ártalmatlanítsák.
Lakossági szféra:
a)
Szeparált gyűjtés (sárga tartályok) – a lakosság által termelt és szeparált műanyag hulladék;
A műanyagok elsődlegesen a megfigyelt területen belül lesznek szállítva, mint ahogy a szomszédos megyékből is. A szeparált műanyagok a gyűjtő udvarokat működtető gyűjtő magánvállalatoktól és városi cégektől (városüzemeltetési vállalat) kerülnek beszállításra. Beszterce Bánya városban, amelyben a projekt megvalósul, a fő beszállító a Márius Pedersen a. s. társaság lesz, amely a hulladékgazdálkodás területén komplex szolgáltatásokat nyújt a városnak. Ez a társaság működteti a szelektív hulladékot gyűjtő udvarokat a szomszédos Zólyom városban is. A bemeneti nyersanyag következő kulcsfontosságú beszállítója lesz a Garamszentkereszti Városüzemeltetési vállalat (Technické služby Žiar nad Hronom), amely szintén jól megszervezett szeparált gyűjtéssel rendelkezik a közelben fekvő járási városban, Garamszentkereszten. A szeparált műanyag kommunális hulladék más, Szlovákia területén működő nagy gyűjtő társaságoktól, mint az AVE odpadové hospodárstvo, s. r. o., OLO a. s., Eko/umi s. r. o. és más társaságoktól is beszállításra kerül.
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a)
Lakosság által termelt lakosssági hulladék
A kommunális hulladék beszállítója a „Márius Pedersen, a. s.” társaság lesz, amely a Beszterce Bánya város és a szomszédos községek  kommunális hulladékának begyűjtését és likvidálását biztosítja. 
b)
3D-s hulladék, amely a kommunális hulladék szilárd alternatív üzemanyagra (SAÜ) való feldolgozásánál keletkezik;
A 3D-s hulladék (többnyire műanyag csomagolásokról lesz szó) beszállítója a Zsolnán székelő „T + T a. s.” társaság lesz, amely évente 40 ezer tonna kommunális hulladékot dolgoz fel a cementáló üzemek általi energetikai felhasználásra szánt szilárd alternatív üzemanyagra.
Ipari szféra:
c)
Ipari hulladék – a hulladék túlnyomó része polyolefin (PP, PE, HDPE, LDPE, UHMWPE. LLDPE) vagy sztirol (PS, PS-G, PS-HI, PS-E) jellegű termoplaszt lesz, amelyek más – nem veszélyes hulladékként vannak minősítve (pl. többrétegű csomagolások – kompozitok, műanyag fóliák és hasonlók);
d)
gumi alapú hulladék (ipari hulladék és használt gumiabroncs).
Az ipari gumi/gumifém és műanyag/műanyagfém hulladékot főleg a gumi-, autó- és vegyiparban működő társaságok fogják szállítani. Előnyt képez a projekt megvalósulásának megfelelő földrajzi elhelyezkedése, mivel ezek az ipari szektorok a Szlovák Köztársaságban a szomszédos megyékben összpontosulnak a leginkább. A Szlovák Köztársaságban 40 nagy ipari vállalat működik, amelyek az autóipar számára gyártanak komponenseket, 100 – 5000 főnyi alkalmazottal, akik jelentős mennyiségű gumi- és műanyaghulladékot termelnek, amelyekből sok, a technológiailag nehezen szétválasztható komponensek tartalma miatt (műanyag, gumi, fém, üveg) nem kerül újrahasznosításra és súlyos környezeti és gazdasági terhet jelentenek.  
A szomszédos Trencséni és Nagyszombati megyében több ipari gumihulladék beszállító is székel, akik nagy mennyiségben termelnek és a kérelmezővel már kialakították az üzleti kapcsolatokat:
•
ContiTechVibrationControl Slovakia s. r. o. (Alsóvesztény);
•
SaarGummi Slovakia s. r. o. (Alsóvesztény);
•
Vegum a. s. (Alsóvesztény);
•
Eldisy Slovakia spol. s. r. o. (Máriatölgyes);
•
DongiIRubberBelt Slovakia, s. r. o. (Vágbeszterce);
•
ElIastomerSolutions s. r. o. (Bellus);
•
BogeElastmetall Slovakia a. s. (Nagyszombat).
A Besztercebányai járásban, amely a projekt tervének célterülete, több társaság működik, amely műanyag termékek gyártására specializálódik, és amelyektől a kérvényező szintén vásárolni fogja a műanyag hulladékot, amivel megakadályozza e problémás hulladék lerakását a célterületen.
4
Az e berendezésben való hasznosításra különböző forrásokból származó hulladékot szánják, amely a Környezetvédelmi minisztérium 365/2015 T. t. számú rendelet szerinti katalógus értelmében egyéb hulladékként van besorolva a következő kategóriákba: 
•
02 01 04 Műanyag hulladék (kivéve a csomagolás)

•
07 02 13 Hulladék műanyag

•
12 01 05 Gyalulásból és esztergálásból származó műanyag forgács

•
15 01 02 Műanyag csomagolási hulladék

•
15 01 06 Egyéb, kevert csomagolási hulladék

•
16 01 03 Hulladékká vált gumiabroncsok

•
16 01 19 Műanyagok

•
17 02 03 Műanyag

•
19 12 04 Műanyag és gumi

•
20 01 39 Műanyagok

•
20 03 01 Egyéb települési hulladék
A célterületen, Beszterce Bánya városában 2010-től nagyon jól fejlett szeparált hulladékgyűjtés működik, amit a szeparált áru éves szinten való növekedése is igazol. A hulladék kiszeparált komponenseit főleg a következő társaságok vásárolják: - Márius Pedersen a. s., Ekolumi s. r. o. és a Elektrorecycling s. r. o. (elektrohulladék). A kitermelt hulladék többsége, főleg a kommunális (70 %), lerakással van ártalmatlanítva a Beszterce Bánya – Šalková Regionális hulladék-lerakón a Márius Pedersen a. s. társaság által. A város közigazgatási területén és a közelében sem található semmilyen újrahasznosítási berendezés, illetve a hulladék égetéssel vagy együttégetéssel való energetikai hasznosítására szolgáló berendezés. 
A Besztercebányai járásban, mint ahogy az egész Besztercebányai önkormányzat területén belül, de az egész Szlovák Köztársaságban is, a javasolt tevékenység anyagi-technikai biztosítása szempontjából, a bemeneti hulladékáramlások és a kimeneti termékek szempontjából, az anyagok elkészítése és a feldolgozott hulladék kapacitása szempontjából sem található semmilyen hasonló újrahasznosító berendezés. A tervezett újrahasznosítási központban való innovatív hulladékhasznosítási módszerek túllépik az összes hagyományos újrahasznosító berendezés kereteit. 
Összehasonlítás a kimenetek szempontjából:
A termelés fő terméke a hulladék (műanyag, gumi) újrahasznosításával gyártott szintetikus olaj lesz:
A javasolt tevékenység biztosítani fogja az azon pontosan meghatározott hulladékcsoportok szeparálását, kezelését és hasznosítását, amelyeket a hulladék okozója vagy tulajdonosa nem hasznosít újra, a piacon máshogy nem érvényesülnek és jelenleg sem lerakással, sem pedig más típusú likvidálással sem kerülnek megsemmisítésre, mivel a hagyományos módszerekkel 
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hasznosíthatatlanok, illetve a hasznosításuk gazdaságilag rendkívül megterhelő. Az újrahasznosítási berendezés úgy lesz megtervezve, hogy a következő bemeneti anyagokat tudja hasznosítani:
a)
polyolefin termoplasztok csoportjából származó műanyag hulladék - PP, PE, HDPE, LDPE, UHMWPE, LLDPE;

b)
sztirol termoplasztok csoportjából származó műanyag hulladék - PS, PS-G, PS-HI, PS-E;

c)
gumi hulladék – gumi bázisú ipari hulladék és használt gumiabroncsok;

d)
fémekkel kombinált a) b) c) hulladék, mechanikusan vagy más módon technológiailag összekapcsolt, beleértve a többrétegű csomagolást azzal a feltétellel, hogy az egyes rétegek az a) b) c) hulladék csoportokból tevődnek össze, illetve egy réteg papírral van kiegészítve.

•
a „d” csoportból származó hulladék – többrétegű (kompozit) csomagolás újrahasznosításával a Szlovák Köztársaság területén egyedüliként a KURUC COMPANY (Nagysurányi üzem) cég foglalkozik, amely az ún. tetra pak. csomagolások (VKM csomagolások) mechanikus feldolgozására specializálódik. A Szlovák Köztársaság területén nem létezik olyan újrahasznosítási társaság, amely rendelkezne a problémás kompozit csomagolások újrahasznosítására szolgáló technológiával;
•
a „c” csoportból származó hulladék, az ipari gumi hulladék és használt gumiabroncs, a használt gumiabroncs hasznosításával a DRON Industries társaság foglalkozik, amely a Nagyszombati kerületben működik. A megfigyelt területen egyetlen társaság sem működik, amely a használt gumiabroncs újrahasznosításával foglalkozna. Ami az ipari gumihulladék hasznosítását illeti, a gumi olyan hulladékokhoz tartozik, amelyek csak korlátozott módon hasznosíthatók újra, ezért a szlovák piacon csak néhány cég specializálódik az ipari gumihulladék újrahasznosítására. A tervezett hulladék újrahasznosítási központ komplexen fogja újrahasznosítani úgy a gumi, mint a gumifém hulladékot is, ami ellentétben a gumi szokásos anyagi feldolgozásával (amely terméke a granulát), sokkal nagyobb rész a különböző iparágakban újra felhasználható alapanyag megszerzését (beleértve az energetikai felhasználást) és a gumifém esetén a fém részek gumitól való effektív elválasztását teszi lehetővé;
•
az „a” és „b” csoportból származó hulladék – polyolefin és sztirol termoplasztok feldolgozásával, amely főleg az ipari termelésből és a szeparált gyűjtésből (kommunális hulladékból) származik, a Besztercebányai kerületben semmilyen társaság sem foglalkozik.
A tervezett központ széles skálájú hulladékot fog szeparálni, kezelni és hasznosítani, amelyet a célzott területen senki sem hasznosít újra. A Szlovák Köztársaságban a műanyag hulladék elsősorban mechanikus módon kerül újrahasznosításra, amely a bemenetek szempontjából korlátozott. A tervezett tevékenység esetén ún. alapanyag újrahasznosításról lesz szó, amely lényegesen szélesebb körű hulladék újrahasznosítását teszi lehetővé, amelyekből sok nincs hagyományosan újrahasznosítva és többnyire lerakással vagy égetéssel kerülnek likvidálásra.                   A hulladék jelentős részét műanyagok képezik, amelyek többnyire olaj (polimer) alapon vannak előállítva. Ezek, a tervezett tevékenységgel, az oxigénmentes hőkezeléssel, visszamenőleg lebonthatóak a bemeneti alapanyagra, amit a hagyományosan használt technológiák nem tesznek lehetővé, és tehát a műanyagok csak korlátozott módon hasznosulnak újra.
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Anyagi-technikai háttér:
A projekt előkészítésénél és a technológia specifikációjánál, amely a projekt keretein belül felhasználásra kerül, abból a feltételből indultunk ki, hogy az adott területen való innovatív és legprogresszívebb technológiák kerüljenek felhasználásra, hogy az élettartamuk úgy fizikai, mint erkölcsi szempontból is elegendően hosszú legyen.  
A befektetési projektekkel való tapasztalatok
A befektető olyan munkacsoporttal rendelkezik, amelynek gazdag tapasztalatai vannak a tervezett projekthez hasonló befektetési tevékenységek megvalósításával. 4,7 mil. EUR összegű befektetés építkezéssel, kutatási és fejlesztési tevékenységekkel, termelés megkezdésével és hasonló, a hulladék oxidációmentes hőkezelésére alapozott technológiai megoldás működtetésével függött össze. A csoport munkájának eredménye gumihulladék és használt gumiabroncsok újrahasznosítására szolgáló teljes értékű, funkcionális, modern technológiai szalag piacra való bevezetése volt (2015-ben), amely hasonló kimeneteket termel, mint a tervezett technológia, amely megfelel az összes környezetvédelmi és más normának a kommersz működtetéséhez, és a tanúsítvány megszerzéséhez is. Az összes tevékenység, beleértve a fejlesztést, a telepítést és a beszerzést, teljes mértékben az üzemeltető magánforrásaiból volt finanszírozva. E projekt kulcsemberei jelenleg teljes részévé váltak a Besztercebányai újrahasznosítási központ projekt kivitelezési csoportjának.
A befektető a hazai és külföldi vállalkozói alanyokkal és a közszférával való együttműködéssel szerzett know-how-ra tett szert. A kérelmező jelentős pénzeszközöket fektetett a különböző területeken dolgozó szakemberekkel való együttműködésbe, a szükséges teszteléssel, a bemenetek és kimenetek kezelésével összefüggő kutatásba és fejlesztésbe és a termelési folyamatba is. 

       A HC LOGISTIK, s. r. o. társaság tapasztalatai a cég ügyvezetőinek személyes tapasztalataira is támaszkodnak, mint ahogy az alkalmazottakéra is a saját partnercégek/társak, és főleg az anyacég befektetési tevékenységeinél.
A megvalósítás módja
A projekt előterjesztése a következő feltételezésekből indul ki:
•
elegendő know-how (pl. a projekttervezettel hasonló befektetési tevékenységek megvalósítása 4,7 mil. EUR összegben), 
•
azon társaságok tapasztalatai, amelyekkel a kérvényező össze van kapcsolva,
•
vissza nem térítendő pénzügyi hozzájárulás lehívásának lehetősége,
•
a Szlovák Köztársaságban nem létezik újrahasznosítási társaság, amely olyan technológiával rendelkezne, amely képes lenne effektíven, értelmesen és elfogadhatóan feldolgozni azt a hulladékot, amely bizonyítottan értékes tulajdonságokkal rendelkezik, de a technológiai megoldás hiánya következtében lerakással van likvidálva
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      A projekt fő tevékenysége a „Nem veszélyes hulladék üzemanyagra és további másodlagos alapanyagra való anyagi hasznosítása“. Ez a tevékenység a hulladék feldolgozására való komplex technológia (továbbiakban csak „HFKT”) beszerzésével lesz megvalósítva. A HFKT a következő logikailag és technológiailag összekapcsolt funkcionális egységekből fog összetevődni: 
•
Szeparációs vonal (SV);
•
A hulladék oxidációmentes atmoszférában való hőkezelési vonal (HHV);
•
Termékvéglegesítési és expedíciós vonal (TEV).
Szeparációs vonal (SV):
A szeparációs vonal célja a HHV-re és az újrahasznosító piacra megfelelő anyagok elkészítése az automatikus szétválogatás által és a hulladékfeldolgozásra szánt komplex technológia elválaszthatatlan részét képezi. A feldolgozás e fázisában elkerülhetetlen, hogy alaposan le legyenek választva a hulladék azon összetevői, amelyek befolyásolhatják a keletkező termékek minőségét. Szintén elkerülhetetlen, hogy a hulladék, amely bekerül a HHV-be nem csak az összetétel szempontjából, de a granularitás és a nedvesség szempontjából is homogén legyen.        Az SV megfelelő működésével egyesítve lesz a HHV vonal bemeneti hulladék-összetétele úgy, hogy az összes működési feltétel, mint ahogy a kimeneti termékek is stabilak és pontosan meghatározhatók legyenek. A HHV-nek így elkészített anyag teljesíti a műanyagok újrahasznosítási piacának az igényes paramétereit és tehát a HHV vonalban nem felhasznált anyagok felhasználhatók lesznek, mint bemeneti alapanyag az újrahasznosító társaságoknál. 
Az SV technológiai berendezésbe való bemenettel a hulladékok, amelyek iránt ma az újrahasznosító piacon nincs érdeklődés, nincsenek tovább feldolgozva, sem máshogy kihasználva és környezeti terhet képeznek. Az SV a HFKT elválaszthatatlan részét képezi, mivel az automatikus szeparáció által biztosítja a hulladék típus szerinti szétválogatását, és a következő technológiai lépéshez – a HHV-hez kívánt granularitását és nedvességét. A fizikai-kémiai elvek értelmében, abban az esetben, ha a hőfolyamatban nincsen felhasználva semmilyen katalizáló reagens vagy más kémiailag vagy termikusan aktív anyag, akkor az egységes eljárás és a kimeneti termékek összetételének biztosítása érdekében a hőfolyamat bemeneténél biztosítani kell az egységes bemeneti anyagot. A nem katalitikus folyamat előnye a kimeneti termékek nagyobb stabilitása, hátránya pedig a hosszabb feldolgozási idő és a bemeneti anyag stabil keverékére való érzékenység, ami relatíve magas kezdő befektetést jelent a hatékony szeparációba.    
A hulladék oxidációmentes atmoszférában való hőkezelési vonal (HHV):
A HHV módszer általi hulladékfeldolgozás célja a pontosan definiált hulladék szétbontása szénhidrogén termékekre, amelyek a szintetikus gáz, szintetikus olaj, szilárd maradvány – magas elemi szén tartalmú szénpor és a fémmaradványok. A HHV nem a katalitikus bontásra lesz alapozva. Az anyag bomlásánál semmilyen katalizáló vagy más kiegészítő kémiai anyag sem lesz jelen, amely befolyásolná vagy okozná magát az anyag bomlásfolyamatát. A feldolgozás kimondottan a hőenergia anyagra való közvetett hatásának elvén fog lezajlani oxidációmentes atmoszférában 520 °C-ig terjedő hőmérsékleteknél.  
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A HHV főleg a BAT (Best Avialable technique) típusú technológiára való követelményeket fogja teljesíteni, a CO2 termelés szempontjából a berendezés negatív marad. A HHV lehetővé teszi a minimum 3 frakcióra való frakcionálást. 

A legyártott szintetikus olaj és a folyamatmaradványok keveréke a TEV-be lesz továbbítva oly módon, amely biztonságos az illó anyagokkal való kontamináció szempontjából. A folyamatmaradványok porrésze oly módon lesz a TEV-be továbbítva, hogy ne kerüljön sor a termelési, illetve semmilyen más üzemben, mint ahogy az üzemen kívül is található területek beporosodására. 

Termékvéglegesítési és expedíciós vonal (TEV)

A TEV célja a végtermékek elkészítése a vásárlók követelményeit teljesítő formátumba, a termékparaméterek esetleges korrigálása és a késztermékek expedíciós raktárba való áthelyezése.

Az elkészítés, a paraméter korrigálás és a késztermék áthelyezése alatt a következőket értjük:
o A szintetikus olaj analízise, szükség esetén a paraméterek korrigálása (elsősorban a szilárd részecskék, az aszfaltének, a kén, a cetánindexek és hasonlók szempontjából) és a szintetikus olaj véglegesítése a végfelhasználásának szempontjából;
o A szintetikus olaj elszállítása az érvényes vámszabályok értelmében az expedíciós raktárakba és a végtermék – a szintetikus olaj kiadása, beleértve az on-line bevétel/kiadás mérlegrendszert;
o A szilárd folyamatmaradványok elszállítása az expedíciós raktárba. A folyamatmaradványok a piac által elfogadott formátumban lesznek mozgatva és tárolva. 
A technológiai folyamat leírása:
Komplex megoldásról van szó, amely az anyag precíz előkészítéséből tevődik össze úgy, hogy a hőkezelésbe való bemenetnél egyértelműen meg legyen határozva a hulladék struktúrája a kémikusság, a granularitás és a nedvesség szempontjából.

Az oxidációmentes hőkezelés úgy fog zajlani, hogy tekintettel a bemenet egyértelmű struktúrájára a folyamatban ne legyen szükséges semmilyen katalizáló reagens használata. Szintén a hőtermelő eljárási anyagok használatának mellőzése okából, a folyamat cca. 520 oC hőmérsékletig lesz vezetve. Szakaszos folyamatról van szó variábilis folyamatidővel (amíg nem lesznek elérve a szükséges paraméterek), úgyhogy a folyamatmaradványok is tökéletesen mentesítve lesznek az illóanyagoktól úgy, hogy az eredményben keletkező korom termék legyen, nem pedig hulladék.
A hőkezelés 4 db vertikális, 30 m3 effektív belső térfogattal rendelkező reaktor és a reaktorköpenyben az égéstermékek segítségével közvetett melegítés kombinációján alapul. Mindegyik reaktor saját égőkamrával rendelkezik kombinált égőfejjel (300 KW) a folyamat- és földgáz égetésére. A gázösszetevő a folyamatból halmozódik fel az eljárás gáztárolójában 
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szűréssel és ezután a regulátorállomáson keresztül a tisztító folyamatba, majd szükség szerint a reaktorok egyes égető kamráiba van továbbítva.
Az égőfejek alacsony emisszió kibocsátásúak lesznek az égési levegő irányított bemenetével az égéstermékekben lévő szabad oxigéntartalom szerint. Az égéstermékek áramlata a szeleprendszeren keresztül a közbülső köpeny 3 szektorába (szükség szerint) van elvezetve, ahol a konkrét szegmens átfűtésére kerül sorszabály szerint a legmagasabb szegmenstől a legalacsonyabbig. Azok az égéstermékek, amelyek részben közvetetten átadják a hőt a reakciós térbe, tovább haladnak a belső szegmensbe, amely a feldolgozás alatt lévő anyagot bévülről fűti át. Ezután tovább megy tisztításra és a szóró kéménybe.    
Az égéstermékek tisztítása vizes módszerrel fog történni (Ventúri mosók) CaO hozzáadásával, illetve poros szén-szorbensel való kiegészítéssel. A kondenzáció vizes hűtőkör, amely hőmérsékletesése 40/20, 1,5 MW teljesítményű hűtőtorony, amely cirkulációs térfogata 60 m3/óra, és az abszorpciós LiBr trigeneráció felhasználásával fog megtörténni.      
A bemeneti hulladék nem fog klór tartalmú anyagokat tartalmazni. Minden hőkezelésre szánt bemenet egyértelmű lesz az összetétel szempontjából. 
       A szeparáló folyamat hatékonysága min. 99 %-os. Feldolgozásra a polyolefin műanyagok, a sztirol műanyagok és a gumihulladék csoportjából származó anyagok kerülnek. A feldolgozásra való összetétel és az egyes összetevők hányada konstans lesz, úgy, hogy biztosítva legyen a kitermelt médiumok egységes összetétele, amely az automatizált vezérlő rendszer megfelelő beállításának az alapját képezi.   
1. technológiai lépés – A közlekedési eszközre (ömlesztve vagy préselve) helyezett bemeneti anyag (hulladék) lemérésre kerül a területre való belépéskor. A jármű kiürítése előtt alap szemrevételezéses vizsgálatot végeznek el. Az anyag ezután a kijelölt tároló helyekre lesz helyezve a típusa szerint. Az üres jármű átmérésre megy, és ezután távozik.
2. technológiai lépés – A hulladék az alap egységesség és nedvesség szempontjából továbbhalad az előkészítésre.
3. technológiai lépés – Az előkészített hulladékot el lehet tárolni az illetékes kabinban a bemeneti anyagok raktárában vagy közvetlenül beléphet a szeparáló folyamatokba.
4. technológiai lépés – A feldolgozandó anyag típusa szerint, a hulladék belép a specifikus technológiai folyamatba/okba, amelyek részben egyediek és részben egyformák minden típusú bemeneti anyag számára:
a)
A szeparált műanyaghulladék a szeparáló folyamatok sorozatába lép be. Ezen folyamatok keretén belül a műanyaghulladék el van választva az esetleges inert hulladéktól, fémektől és hasonlóktól, szét van osztva 2D-s és 3D-s frakciókra, amelyek a következő lépésekben 
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külön mennek át különböző folyamatokon, mint pl. tisztítás, szárítás és optikai szeparálás. A teljesen elkészített anyag az illetékes tároló silóban kerül elhelyezésre.
b)
A vegyes kommunálishulladék úgyszintén a szeparáló folyamatok sorozatába lép be. Ezen folyamatok keretén belül a kommunálishulladék megtisztításra kerül a BRO típusú résztől, az inert hulladéktól és a fémektől, ki van szárítva az optikai szeparáláshoz szükséges nedvességre, szétzúzva el van osztva 2D-s és 3D-s frakciókra, amelyek a következő lépésekben külön mennek át a következő különböző folyamatokon, mint pl. a tisztítás, szárítás, optikai szeparálás. A teljesen elkészített anyag az illetékes tároló silóban kerül elhelyezésre. 
c)
A gumihulladék a zúzógépbe lép be a frakció csökkentése érdekében és ezután az illetékes tároló silóba kerül elszállításra. 
d)
Az egységes típusú ipari hulladék (elsősorban fóliahulladék, kompozit csomagolások és hasonlók…) a Pelletizátor által lép be a folyamatba. A kész pelletek ezután külön tároló silóba kerülnek eltárolásra.
5. technológiai lépés – A rendszer által irányított anyagkiszórás esetén az anyag (pontosan meghatározott összetételű) a futószalagok segítségével a hőkezelés modulba kerül elszállításra. A kiszeparált és feldolgozott műanyag egyenesen a silóból big bag-ekbe való csomagolásra is kerülhet, majd kiszállításra a vásárlóknak. 
Anyagszeparálás és elkészítés a:
Hőkezelésre,
Regranulációra.
6. technológiai lépés – A futószalagok segítségével az anyag fokozatosan betöltésre kerül az 1 – 4 reaktorokba. A reaktorok fokozatos beindításával a túlzottan kiömlő folyamatgáz felhasználásra kerül a következő reaktorban való következő folyamat elindításához. Miután a folyamat a reaktorban befejeződik, a folyamatmaradványok kiszórásra kerülnek a reaktor nyílása alatt elhelyezett speciális edénybe, és ezek hasznosításuk céljával továbbítva lesznek a klienseknek.
          A reaktorok egy egyszerű nem hőszigetelt acélkonstrukcióban vannak elhelyezve. Az anyagok futószalagokkal lesznek hozzájuk szállítva (minden reaktor párhoz), majd kanalas szállítóval át lesznek helyezve a folyamat töltőnyílásához, minden reaktorhoz külön-külön.
         A 4000 mm széles út a folyamatmaradványokkal való manipulációra van szánva. Ezek egy speciális edénybe kerülnek kiszórásra, amely a reaktor alatt lesz elhelyezve. Amikor az edény megtelik, üresre lesz cserélve és elszállítják feldolgozásra.

7. technológiai lépés – A gázosítható anyag a kondenzációs rendszer által szét lesz osztva gáz- (áthelyezésre kerül az eljárás gáztárolójába és fontos energiaforrásként lesz felhasználva a hő folyamatoknál) és vízkomponensre. A vízkomponens refluxos frakcionálással 3 frakcióra lesz osztva (könnyű, közepes és nehéz), amelyek ezután áthelyezésre kerülnek szűrésre, kémiai     
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stabilizálásra, majd gyűjtőkbe lesznek helyezve. A gyűjtőkből igény szerint a klienseknek lesznek elszállítva. 
Kondenzáció és szűrés:
4 x kondenzációs fokozat minden reaktorhoz külön-külön,
2 x kezelés és olajszűrés (két kondenzáló fokozatból való kimenet közösen 1 szűrési kezeléshez),
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Technológiák innovativitása és EU-s jogszabályok:
A precíz felkészülés (a szeparáló folyamat hatékonysága min. 99 %-os), a feldolgozott hulladék célkapacitása (23 000 t/év), a modern technológiai folyamatok felhasználása (oxidációmentes hőkezelés) és a gazdasági és környezeti terhet jelentő hulladék másodlagos üzemanyaggá (szintetikus olaj) való hasznosítása szempontjából – a tervezett tevékenység túllépi az EU-s követelmények keretét. A felhasznált technológiák variabilitása és rugalmassága a bemenetek szempontjából és a másodlagos alapanyagok szinte 100 %-os kihozatala a technológia hozzáadott értékét jelenti nem csak a hazai, de az európai piacon is.
A technológia lényege a hulladék következetes szeparálásán és kezelésén kívül, az alacsony hőmérsékletű oxidációmentes feldolgozás általi hasznosítása, amely az EU keretein belül nagyon ritkán van kihasználva, és azt a bemenetek széles variabilitásának és a másodlagos alapanyagok szokatlanul magas kihozatalának ellenére (95 %). A hulladék konvencióktól mentes anyagi hasznosításáról van szó, ún. alapanyag újrahasznosításról, amely hatásosan és gazdaságosan képes feldolgozni a tartalmából kifolyólag problémás hulladékot, amelyet a hagyományos berendezések nem hasznosítanak újra, és amelyek többnyire a lerakókon végzik. Az újrahasznosítás végtermékei szintén túllépik az EU-s követelmények kereteit, mert másodlagos – alternatív üzemanyagról van szó, amely teljesíti az üzemanyagokra vonatkozó normákat és teljes mértékben kihasználhatóak az energetikai és petrokémiai iparban. A hulladékfeldolgozás hasonló konceptusa az EU-n belül is rendkívül kivételes, illetve jelenleg nem áll rendelkezésre információ egyetlen releváns konkurens üzemről sem. 
A 20-ik század 70-es éveiben elvégzett szakkutatások bizonyítják, hogy az oxidációmentes hőfolyamat épp a problematikus gumi- és műanyaghulladék legértékesebb feldolgozási formája. Minden esetben, a hulladék magasabb szintű hasznosításáról van szó, mint a leggyakrabban használt égetés, lerakás vagy mechanikus feldolgozás. Az e technológiával újrahasznosított hulladék nincs égetve (nem termelődnek exhalátumok), a hasznosítás után keletkezett maradványok nem kerülnek lerakásra (nem termelődik lerakásos hulladék) és a létrejött termékek az energetikai kihasználáson kívül (meleg, elektromos energia) széles anyagi kihasználásra is megfelelnek (az égetőkkel ellentétben nem csak gázokat és szilárd maradványokat, de értékes folyótermékeket is termel, amire semmilyen más hagyományos újrahasznosító technológia sem képes).  
        A felhasznált technológia, a gumi- és műanyaghulladék és a kompozit csomagolóanyagok (amelyeket a 2015-ös hulladékról szóló módosított törvény szerint nem lehet lerakni) ökológiai hasznosításának növekvő szükségére, az EU aktuális környezeti politikájára, mint ahogy a növekvő kereslet és a fosszilis üzemanyagok árára is reagál, mivel a fő kimenet a petrokémiai iparban az üzemanyagok gyártására felhasználható olaj (a szénlánc tartalomra és a frakciós összetételre tekintettel magas értékű alapanyagként felhasználható a klasszikus kőolaj termékek gyártására). A gumihulladékból a felhasznált technológiával visszamenőleg 60 % minőségi, univerzálisan kihasználható olajt lehet kitermelni és feldolgozni (úgy, mint cca. 30 % folyamat szénmaradványt, amely üzletelhető mellékterméket képez), a műanyaghulladék újrahasznosításánál a kihozatal egészen 90 %-os lehet.   
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     A felhasznált technológiával hulladék (ipari gumi/gumifém hulladék, műanyag/műanyagfém hulladék, kompozit csomagolóanyagok, hulladék csomagolóanyagok) kerül újrahasznosításra, amely úgy a Szlovák Köztársaság, mint az EU hulladékgazdálkodásában is nagy gazdasági és ökológiai terhet jelent, mert nem lehet hagyományos módszerekkel újrahasznosítani – a komplex hasznosításukra nem létezik stabil technikai megoldás. 

A felhasznált technológia összehasonlítása a problémás hulladék égetéssel való energetikai hasznosításával: 
     Az oxidációmentes hőkezelés, az égetéssel és a gázosítással együtt, a hulladék termikus folyamatokkal való feldolgozásába kerül besorolásra, amelyek a hulladékkezelés fenntartható és integrált rendszerpolitikájának elválaszthatatlan részét képezik. 
      Az oxidációmentes hőfolyamat az égetéssel és gázosítással ellentétben, abban egyedülálló, hogy a hulladék termikus hasznosítására az oxigént tartalmazó médiumok hiánya mellett kerül sor.  

      A hulladék termikus hasznosítási módszerei közül jelenleg messze a legkihasználtabb az égetés. A múlthoz képest, az égetők ma a legszigorúbb emissziós határértékekkel rendelkező berendezésekhez tartoznak. Egy minőségi és a környezetet nem terhelő égető kiépítése viszont gazdaságilag nagyon igényes. Az égetés legfőbb hátránya, hogy az égetésénél égéstermékek keletkeznek, amelyek szennyezőanyagokat tartalmaznak. A keletkező égéstermékek tökéletlen tisztítása esetén a veszélyes gázok a levegőbe kerülnek és környezetszennyezést okoznak. Minden égető tehát a levegőszennyezés potenciális forrása is. Szintén ritkábban van megvitatva maga az oxidációs égetés folyamata, amikor az oxigén jelenlétével az égetésnél az emberiség által ismert legveszélyesebb mérgek keletkeznek (dioxinok, furonok, nehéz fémek). Ezért feltétlenül szükséges az égetőkbe technológiailag és gazdaságilag is igényes égéstermékeket szűrő rendszereket telepíteni, amelyek meggátolják a kitermelt veszélyes anyagok levegőbe való áthatolását. 

     Kérdéses, milyen módon tudjuk kezelni a használt szűrőmédiumot az égetőből, ami nem más, mint koncentrált veszélyes hulladék, amely rendkívüli ökológiai terhet jelent. Tekintettel az égetésnél végbemenő események fizika-kémiai lényegére csak nehezen és magas kiadások mellett biztosíthatók az emissziós határértékek, mint ahogy a környezetileg neutrális szilárd maradványok is (salak, pernye), amelyekben a toxikus anyagok összpontosulnak (a maradéksalak és a pernye ugyan a hulladék eredeti mennyiségéből lényegesen kisebb részt képeznek, de az ilyen hulladékot irányított rendszerű lerakókon kell tárolni, ami további ökológiai terhet jelenthet).
       A hulladék oxidációmentes feldolgozása az égetővel ellentétben nem termel veszélyes hulladékot, sem nitrogénoxidokat.

      A redukciós atmoszféra alapján a hulladék oxidációmentes feldolgozásánál a problematikus anyagok, mint a klór, a kén, az oxigén- és nitrogénvegyületek megfelelő hidrogénes vegyületekké alakulnak. 

Az oxidációmentes hőfolyamatoknál a hulladékégetésnél keletkező égéstermékekhez képest a hasadó gázok térfogatának 5-20 faktorra való csökkenésére kerül sor. Ez, a szintézisgáz HCI-, H2S-, HF-től való tisztítása mellett, egyúttal lehetővé teszi a lényegesen kisebb, technológiailag és gazdaságilag is kevésbé igényes berendezés használatát, mint amilyen az égetőkben keletkező sokszorosan nagyobb mennyiségű égésterméket szűrő berendezés. 
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EU jogszabályok a projektben való technológia felhasználásának keretein belül:
o A felhasznált technológiák összhangban vannak az Európa 2020 stratégia mindhárom prioritásával, „Az erőforrás-hatékony Európa” kezdeményezéssel (a felhasznált technológia kimeneti termékei hozzájárulnak a megújuló forrásokból származó energia felhasználásának támogatásához egy piacon, a problémás hulladék feldolgozása az ökológiai gazdasághoz). 
o Összhangban vannak a 7. Környezetvédelmi cselekvési programmal, különösen a 2. sz. kiemelt célkitűzéssel – Az EU-ból kialakítani egy erőforrás-hatékony, zöld és versenyképes uniós gazdaságot, amely hatékonyan kihasználja a forrásokat, ahol többek között fel van tüntetve, hogy szükséges a további erőfeszítés, hogy 
csökkenjen az egy főre jutó abszolút hulladékkeletkezés, az energetikai hasznosítás az újrafeldolgozásra alkalmatlan anyagokra korlátozódjon, fokozatosan megszűnjenek a hulladéklerakók, biztosítva legyen az újrahasznosítás magas minősége és a másodlagos nyersanyagpiacok fejlesztése.
E cél eléréséhez az egész Unióban sokkal következetesebben kell alkalmazni azon piaci alapú eszközöket, amelyek előnyben részesítik a hulladékkeletkezés megelőzését, újrahasznosítását és a hulladék újrafelhasználását. Az Unió belső piacát mentessé kell tenni a hulladék-újrafeldolgozási tevékenységeket akadályozó tényezőktől, és felül kell vizsgálni a hulladék megelőzésére, újrafelhasználására, újrahasznosítására, rekuperációra és a hulladéklerakótól való eltérítésre megállapított célértékeket, az életcikluson alapuló „körkörös” – az erőforrásokat kaszkádszerűen hasznosító és maradék hulladékot szinte nem termelő – gazdaságra való átállás érdekében. 
o Összhangban „Az erőforrás-hatékony Európa tervvel”, annak érdekében, hogy a gazdaság erőforrás-hatékony gazdasággá alakuljon, amelyben van tüntetve, hogy 2020-ig minden hulladékot erőforrásként kell kezelni, biztosítani kell a magas minőségű újrahasznosítást és teljesen eliminálni a hulladéklerakást.   
o Összhangban a hulladékokról szóló 2008/98/EK számú keret irányelvvel, amelyben az szerepel, hogy:
„2020-ig a tagállamok kormányainak biztosítaniuk kellene, hogy a háztartásokból származó hulladék legalább fele újrahasznosításra kerüljön” (esetünkben a háztartásokból kiszeparált műanyagokról van szó, amelyek az egyik bemenet, amelyet a tervezett projektben fel szeretnénk dolgozni). Az irányelv azt mondja, hogy az országoknak meg kellene tenniük a szükséges intézkedéseket. A Bizottság már bejelentette, hogy amennyiben bizonyos országok az adott határidőben nem érik el az ajánlásokat, akkor az Európai törvényszék előtt fogják végezni a rendelkezések megsértése miatt indított keresettel. Ezen Irányelv részét képezi
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a kiemelt hulladékfeldolgozási lista kialakítása is. Lehetőségek szerint a következő sorrendben lesznek kezelve:
•
megelőzés,
•
újrafelhasználás,
•
újrahasznosítás,
•
környezetbarát módon történő likvidálás.
o Összhangban a Környezetvédelmi, Közegészségügyi és Élelmiszerbiztonsági Bizottság észrevételeivel az Európai Parlament és Tanács irányelvjavaslata keretében, amely módosítja a Tanács 1999/31/EK irányelvét a hulladéklerakókról. A hulladékot lerakni csak abban az esetben szabadna, hogy nem létezik semmilyen más alternatíva. Az Európai Unióban 2030-ig már csak a hulladék 5 %-ának szabadna a hulladék-lerakókon végeznie.
o Összhangban a Tanács 94/62/EK irányelvével a csomagolásról és csomagolási hulladékról, amely a tagállamoknak olyan rendszerek kialakítását határozza meg, amelyek biztosítani fogják:
1.
A használt csomagolási hulladék visszaváltását és/vagy gyűjtését a fogyasztóktól (a kérelmező feldolgozza a szeparált műanyaggyűjtésből a fogyasztók által szállított hulladékot, amelyből különszeparálja a hulladékot a csomagolástól);
2.
Az összegyűjtött csomagolás és/vagy csomagolási hulladék újrafelhasználását vagy hasznosítását (a csomagolási műanyag hulladékot a kérvényező tovább fogja szeparálni, majd újrahasznosítani, a nem kívánt műanyagokat felkészíti az újrafelhasználásra a regranulációra).
Ezen irányelv szerint 2008-ig a csomagolási hulladék legalább 55 %-át kellet volna újrahasznosítani az EU összes tagállamában, amit az ilyen típusú hulladékfeldolgozás technikai igényességére tekintettel eddig nem sikerült teljesíteni. 
o összhangban a Zöld könyvvel – az Európai stratégiával a műanyaghulladék problematikájának megoldására a környezetben, amely rámutat a műanyagok kulcsfontosságú feladatára számos ipari folyamatokban és applikációkban, mint ahogy a magasabb újrahasznosítási arány lehetséges gazdasági hasznára is. Az Európai Bizottság rámutatott arra, hogy tekintettel a világ népességének növekedésére és az egyre értékesebb természeti forrásokra, a műanyagok újrahasznosítása alternatívát fog képezni az elsődleges alapanyagok kitermeléséhez. Az egyre több műanyaghulladék miatt nem lehet új lerakókat nyitni, nem lehet elégetni az égetőkben. Az Európai Unióban ezen a területen egyre szigorúbb intézkedéseket fogadnak el és jelentősen előtérbe lép az ilyen hulladéktermelés csökkentése és másodlagos felhasználásának növelése. A tervezett tevékenység nem megvalósítása esetén az ilyen hulladék, mint A többi hulladék kategóriába tartozó 
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hulladék, az illetékes lerakóhelyeken való lerakással volna ártalmatlanítva, amelyek jelenlegi kapacitása a céljárásban már most sem elegendő. Eközben új lerakókat, tekintettel a környezetre, az Európai Unió intézkedéseire és a gazdasági aspektusokra, nem lehet és nem is célszerű megnyitni. Ezzel a megoldással a lerakók tehermentesítve lennének és hely keletkezne a többi hulladék lerakására.

A Szlovák Köztársaság jogszabályai és a regionális stratégiák:
o A tervezett tevékenység összhangban van Beszterce Bánya területrendezési tervével,

o összhangban a Besztercebányai járás megyei önkormányzat területrendezési dokumentációjával, 
o összhangban a Szlovák Köztársaság II. területfejlesztési koncepciójával, 
o összhangban a Besztercebányai járás 2014 – 2020-ra vonatkozó Regionális integrált területi stratégiával,
o összhangban a Környezetvédelmi Minisztérium 365/2015 sz. Közleményével, amely meghatározza a Hulladékkatalógust, 
o összhangban a hulladékról szóló 79/2015 T. T. sz. törvénnyel.
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BAT Technológia felhasználása:
A tervezett oxidációmentes hőkezelési technológia alapelve a pontosan meghatározott hulladéktípus szénhidrogén termékekre való bontása, amelyek a szintetikus gáz, a szintetikus olaj, a szilárd maradvány – magas elemi szén tartalmú szénpor és fémmaradványok. Az újrahasznosító technológia nem a katalitikus bontáson fog alapulni. Az anyag bomlásánál nem lesz jelen semmilyen katalizáló vagy más kiegészítő kémiai anyag, amely befolyásolná vagy okozná magát az anyag bomlásfolyamatát. A feldolgozás kimondottan a hőenergia anyagra való közvetett hatásának elvén fog lezajlani oxidációmentes atmoszférában 520 °C-ig terjedő hőmérsékleteknél. A CO2 termelés szempontjából a berendezés negatív marad. A hozzáférhető információk alapján a tervezett tevékenység technológiája jelenleg a világban BAT technológiának van minősítve és teljesíti az érvényes környezetvédelmi jogszabályokból fakadó összes kritériumot.  
A felhasznált technológiák úgy vannak konstruálva, hogy eliminálva legyen az ipari gyártás negatív hatása a környezetre. A technológia, amely a projekt tárgyát képezi, egy zárt technológiai folyamat, amely másodlagosan semmilyen további hulladékot sem termel. A technológiai berendezés tervezett megoldása tekintettel van az effektív termelési folyamatok összes ökológiai szempontjára, energetikailag alacsonyigényű, minimális hulladékot termel, nem szennyezi a környezetet.
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A tervezett technológia összehasonlítása a termikus folyamatokra vonatkozó BAT-tal, amely a Hulladékégetés (WI) elnevezésű BREF dokumentumban lévő termikus hulladékkezelés feltételeiből indul ki. (http://eippcb.irc.ec.europa.eu/reference/BREF/wi bref 0806.pdf vagy cseh nyelven: http://www.mpo.cz/assets/cz/Drumysl/prumvsl-a-zivotni-prostredi/ippc-inteqrovana-prevence-a- omezovani-znecisteni/referencni-dokumenty-bref/2017/1/20080407 BREF WI CZ flnal.Ddfi:
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	A paraméter vagy az üzemmegoldás paraméter
	Eltérések megindokolása/intézkedés tervek
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	-
a veszélyes anyagok szivárgását gátoló intézkedések (az esővíz elvezetése az olajanyagok eltávolítóján keresztül)

-
a bemeneti nyersanyag homogenizálása
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- a hő veszteségek további csökkentése a kemence és berendezések szigetelésével stb.
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-
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-
automatikus vezérlés és folyamatellenőrzés 
- üzemszünetek és újraindulások minimalizálása a folyamatos működés biztosítása érdekében 

	– az adott esetben a folyamat szakaszos (adagolós) lesz, a folyamat a nyersanyag teljes felbomlásáig fog tartani - összhangban

	4
	A levegőbe történő kibocsátás
	-
a nyers szintézisgáz főleg a poliaromás kátrányanyagoktól és szilárd részecskéktől lesz megtisztítva és utólag el lesz égetve az égőkben (tekintve a bemeneti anyag eredetére – alacsony kontamináció az eltérő elemekkel, mint a kén, a klór, a nitrogén, mint ahogy az aromatikus vegyületek elhanyagolhatóan alacsony tartalma, az emissziók akcephálhatóak lesznek
- a szilárd anyagokat és aeroszolokat elválasztó szűrők a tartós elválasztó tulajdonságuk biztosítása céljából rendszeresen cserélve lesznek 
	Összhangban
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	A szilárd és folyékony maradványok feldolgozási technológiája 
	Az egyes típusú maradványok szétválasztása – a szintézisgáz energetikailag az égőkben lesz felhasználva, a szintetikus olaj és a szilárd maradványok a külső vásárlóknak lesznek átadva anyagi és energetikai felhasználásra
	Összhangban

	6
	Zaj
	a berendezés üzemeléséből származó zajemissziók korlátozása a berendezés termelési csarnokba való elhelyezésével lesz korlátozva 
	Összhangban

	7
	Automatikus üzemirányítás
	automatikus vezérlőrendszer
	Összhangban
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A projekt megvalósítása utáni helyzet és a projekt fenntarthatósága
A projekt megoldja az anyagi hasznosításban, illetve az újrahasznosításban azonosított (az előző részekben körülírt) hiányosságok fedezését a célterületen, Beszterce Bánya városában, mint ahogy a Besztercebányai járásban is. A projekt megvalósításával évente 20 ezer tonnáig terjedő mennyiségű hulladék hasznosítására való feltételek kerülnek kialakításra, ami megnöveli a hulladékhasznosítás kapacitását. A nem veszélyes hulladék mennyiségének mértéke a projekt megvalósítása következtében eléri a 23 ezer tonnát/év. A tervezett tevékenység tehermentesíti a célterületen elhelyezkedő lerakókat – hozzájárul a környezet a kitermelt hulladékmennyiség általi terhelése csökkentéséhez és a társadalom fenntartható fejlődéséhez. A célterületen eddig kevés olyan tevékenység került megvalósításra, amely javítaná a környezeti infrastruktúrát.     
        A tervezett termelési üzem a volt cementáló üzem területén fog elhelyezkedni, amely a termelés megszüntetése után magas hozzáadott értékkel rendelkezik, amely a közlekedési, technológiai, energetikai és környezeti infrastruktúrával való felszereltségen alapszik. A kiépített működő infrastruktúra magába foglalja az elektromos trafóállomásokat és elosztóállomásokat, az úti és vasúti közlekedést stb. Az átépítés után lehetséges lesz részben kihasználni némelyik létező objektumokat és szolgáltatási berendezéseket, amivel felújításra kerülnek a roskadozó objektumok és felélénkül a kihasználatlan ipari park.  
A projekt összhangban van:
•
a Szlovák Köztársaság jelenleg érvényes Hulladékgazdálkodási program céljaival, konkrétan:
-
2020-ig a cél a műanyag hulladékoknál elérni az 55 %-os anyagi hasznosítást és 5 %-ra csökkenteni a műanyag hulladék lerakását. – Intézkedés – támogatni a műanyag hulladék magas mértékű újrahasznosításának elérésére irányuló technológiák finanszírozását, amelyek összhangban vannak a legjobb elérhető technikák (BAT) követelményeivel, a létező újrahasznosító kapacitások értékelése alapján,
-
A cél a hulladék gumiabroncsoknál 2020-ig elérni a 80 % mértékű anyagi hasznosítást 15 %-os energetikai hasznosítással és a lerakás folyamatos csökkentésével maximum 1 %-os szintre. – Intézkedés – támogatni a hulladék gumiabroncs magas mértékű újrahasznosításának elérésére irányuló technológiák finanszírozását, amelyek összhangban vannak a legjobb elérhető technikák (BAT) követelményeivel.
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•
összhangban a Besztercebánya város Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, a Besztercebányai önkormányzat Gazdasági és szociális fejlődési programjával és Hulladékgazdálkodási programjával, amelyekben hangsúlyt fektetnek a hulladékképzés minimalizálására a hulladék szelektálására és újrahasznosítására való komplex rendszerek bevezetésével.

•
összhangban a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával, a Szlovák Köztársaság hulladékgazdálkodásában való irány stratégiájával, amely hangsúlyt fektet a keletkező hulladék hasznosítására az anyagi és energetikai felhasználás formájában.

•
összhangban a többrétegű, kombinált anyagokból készült csomagok ágazatának Árucikk programjával, amely összhangban a Szlovák Köztársaság Hulladékgazdálkodási programjával és a hulladékokról szóló 79/2015 T. t. sz. törvénnyel 2020-ig másokon kívül a következő célokat határozza meg:
o szelektív gyűjtésre, hasznosítás előtti kezelésre és a többrétegű kombinált anyagokból származó hulladék hasznosítására és újrahasznosítására irányuló projektek támogatása;

o a többrétegű kombinált anyagokból származó, jelenleg nem hasznosított hulladék hasznosításának támogatása (kompozítum);

o a kiválogatott többrétegű kombinált anyagokból és kompozítumokból származó másodlagos nyersanyagok hasznosítása és újrahasznosítása a hulladékról szóló törvény és végrehajtási rendeleteivel összhangban;

o a többrétegű kombinált anyagokból és kompozítumokból származó hulladék hasznosítására szolgáló új technikai és technológiai feltételek kialakítása a gazdaságilag és ökológiailag kedvező új folyamatokért;

o a többrétegű kombinált agyagokból származó hulladék anyagi hasznosításának előnyben részesítése a szemét-lerakóhelyekre való elhelyezése előtt;

o új trendek alkalmazása a többrétegű kombinált anyagokból származó hulladék hasznosítására szolgáló technológiákban.
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A projekt előnyei:

•
a hulladékhasznosítás mértékének növelése a Szlovák Köztársaságban (a bemenetek mennyiségének szempontjából 23 ezer tonna hulladékkal évente egy nagykapacitású újrahasznosítási központról lesz szó);

•
az ipar és a lakosság által termelt nagy mennyiségű hulladékkal való környezetterhelés csökkentése, amely hulladék a jelenlegi helyzetben hagyományos módszerekkel egyáltalán nincs hasznosítva és többnyire lerakással van ártalmatlanítva, amivel komoly környezeti és gazdasági teherré válik a következő generációk számára is (a lerakóhelyek 23 ezer tonna hulladéktól való tehermentesítése);

•
a hulladékgazdálkodás racionalizálása és az újrahasznosító kapacitások támogatása a célterületen;

•
a környezeti infrastruktúra fejlesztése a projektet megvalósító régióban, amelyet a legális és illegális lerakóhelyek megemelkedett számú előfordulása terheli;

•
a nem megújuló természeti erőforrások kímélése és a CO2 csökkentése (a másodlagos üzemanyag gyártása lecsökkenti a fosszilis üzemanyagok hagyományos megszerzésével és feldolgozásával keletkező CO2 termelést és megelőzi a nem megújuló természeti erőforrások pazarlását, mint ahogy a környezet pusztulását is, amely a fosszilis üzemanyagok kitermelésénél fordul elő);

•
a Szlovák Köztársaság stratégiai kőolaj nyersanyagokon való energetikai függősségének csökkentése (az érvényes normák értelmében 11 ezer tonna célmennyiségű másodlagos üzemanyag – szintetikus olaj lesz a kimeneti nyersanyag, amely teljes értékű alternatívát képez a fosszilis üzemanyagokhoz, és amelynek a termelési költségei, mint ahogy a piaci ára is összehasonlíthatatlanul alacsonyabb);

•
fenntartható társadalmi fejlődés (a környezet minőségi javítása a lerakott hulladék csökkentésével – a lakosság egészségügyi kockázatainak csökkentése, amely kockázatokat a bomló műanyag- és gumihulladékból származó veszélyes anyagok levegőbe, talajba és talajvízbe való hosszú távú kibocsátása okoz);

•
a foglalkoztatottság emelése (fontos biztosítani a beszerzett technológia üzemelését).
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A projekt fenntarthatósága:
A projekt fenntarthatósága érdekében a következőkre fogunk hangsúlyt fektetni:
· a projekt professzionális tapasztalt adminisztratív és szakmai személyzetbázis biztosítása (folyamatos iskolázások, a kompetenciaemelésre irányuló oktatások),
· stabil hosszútávú üzleti hálózat biztosítása,
· a marketing stratégiacéljainak betartásának biztosítása nyomatékkal a termelés minőségellenőrzésére.
A projekt technikai fenntarthatóságát a technológia technikai paramétereire való követelmények garantálják, amely belép a közbeszerzési folyamatba a szükséges technológia beszállítójának kiválasztására. A meghatározott feltételek betartása a technológia beszállítójával a szerződéses feltételek által lesz biztosítva. A megvásárolt technológia garanciális és garancia utáni szervizelésére való igényeket a technológia beszállítója fogja viselni. A következményi károkat, amelyeket egy váratlan esemény okozhat, biztosítás fogja fedezni.

A megvásárolt technológia üzemeltetését a HC Logistik s. r. o. társaság fogja biztosítani, amely egyúttal a tárgyi nagykapacitású újrahasznosítási központ tulajdonosa lesz. A HC LOGISTIC s. r. o. társaság tapasztalatai a cég ügyvezetőinek személyes tapasztalataira is támaszkodnak, mint ahogy az alkalmazottakéra is a saját partnercégek/társak, és főleg az anyacég befektetési tevékenységeinél (a projekttervezethez hasonló befektetési tevékenységek). 
A hulladék üzemanyagra való anyagi hasznosítására szánt tervezett berendezés kimenetei a következők:
•
Másodlagos üzemanyag 11.000 t/év
•
Kiszeparált fémhulladék (másodlagos nyersanyag) 1.500 t/év
•
Szénkorom (anyag – nem hulladék) 1.500 t/év
•
Szintetikus gáz 1.000 t/év
Tekintettel arra, hogy a szeparált és a kommunális hulladékból származó műanyaghulladékban előfordulnak a nem kívánatos műanyagok is, mint a PVC, a PET, az ABS, amelyek nem lesznek üzemanyagra hasznosítva, a projekt kimenete lesz a műanyag pép is, amely ezen hulladékból fog készülni az ismételt felhasználására és regranulációra (4 ezer t-ig).   
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Vásárlók:
Szintetikus olaj:
Radiana s. r. o. (Igló), RomagEnergy s. r. o. (Szenc), GPW-A Štúrovo – elektromos energiatermelés
Neste oil (Finnország) – petrokémiai termelés 

Szénmaradványok
VUM a. s. (Garamszentkeresz) – kohászati ipar számára szén anyagok gyártása 
Fémmaradványok
Confal a.s. (Zólyomlipcse) – alumínium újrahasznosítás, Saker s. r. o. (Felsőricsó) – vasmentes fémek, ŽP Eko Qelet a.s. (Túrócszentmárton) – vasfémek 
          A kimeneti termékek főleg az energetikai, petrokémiai, de a kohászati iparban is kerülnek kihasználásra. Elsődleges kihasználásuk főleg a finomító társaságoknál és a hazai piacon az üzemanyag és energetikai iparban működő társaságoknál lesz. A piac célszegmensei a magánszektor keretein belül – az ipari gyártmányok, de a jövőben nincsenek kizárva a területi egységek sem. A HC Logistik s. r. o. a kogenerációs egységekbe való alternatív üzemanyagok szolgáltatójaként szilárd pozíciót szeretne elérni a hazai piacon, külföldi kontextusban a kitűnő petrokémiai társaságokkal való együttműködés lesz a prioritás.  
            A tervezett tevékenység megvalósítása a vonatkozó kategóriájú hulladék-lerakókon való likvidálásra szánt hulladék mennyiségének jelentős csökkenésében tükröződik vissza. A hulladék újrahasznosítási központ egyben lehetővé teszi az olyan karakterű hulladék anyagi és alapanyagi hasznosítását, amelyet más elérhető technológiákkal nem lehet hasznosítani. A bemeneti alapanyag anyagi és alapanyagi hasznosítása 85 %-ot tesz ki. A folyamatgáz kihasználásánál a bemeneti hulladék egészen 96 %-át. A végtermék az érvényes jogszabályok értelmében másodlagos üzemanyag vagy értékes alapanyag a petrokémiai iparban való további felhasználásra. Ezen kívül még jelentős mennyiségű felhasználható másodlagos alapanyag jön létre. A bemeneti alapanyagok energetikai kihasználására az oxidációmentes hőkezelés vonalból származó gáztermékek kihasználásánál is sor kerül, amelyek a technológiai berendezés folyamathőjének gyártására szolgáló alapanyag kb. 12 – 15 %-át teszik ki. Egyúttal a tervezett tevékenység megvalósításával új munkahelyek létesítésére is sok kerül a régióban, amely hosszú távon a legmagasabb mértékű munkanélküliséggel rendelkező régiók közé sorakozik a Szlovák Köztársaságban.   
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